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Typische Werkstiicke
Typical workpieces

Eine kleine Auswahl an Werkstiicken, die Sie mit unseren
Werkzeugen perfekt bearbeiten konnen!

Hierbei ist es egal, ob das Werkstlick feststehend oder umlaufend
bearbeitet werden soll. Es kdnnen endlose Gewinde oder Kurzge-
winde vor oder hinter einem Bund gerollt werden. Es lassen sich
fast alle Werkstoffe rollen, die eine Mindestdehnung von ca. 5 %
aufweisen.

Auch diinnwandige Hohlkdrper (Rohre) kénnen mit Hilfe eines
Innendornes gerollt werden.
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A small selection of workpieces you can
machine perfectly with our tools!

It is not important whether the work piece is to be machined
when stationary or rotating. Endless threads or short threads can
be rolled either in front of or behind a collar. Alimost any material
that has a minimum extension of about 5 % can be rolled.
Thin-walled hollow object (pipes) can be rolled if an internal
mandrel is used.
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