Ans pasMelleHns 3akasa - Imt@Imttool.ru

Piktogramme - Erklarung a3
Pictograms - Description LMT- FETTE
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Axial-Rollkopf
Axial type rolling head
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Axialverfahren Typ F Axial method type F [9] Feingewinde Fine pitch thread [7 Réndel RAA Knurls RAA
} Gewinde @ Thread @ Ge.winde .konisch Conical thread 0] Rénde.l RGE Knurls RGE . .
B [i] Spitzgewinde Triangular thread 9] Reduzierung von Rohren Reduction of pipes
[2] Gewindeldngen Thread length [2] Sagengewinde Buttress thread 2 Umlaufender Einsatz Used rotating
Anzahl Rollen Number of rolls Holzgewinde Wood thread 2] Feststehender Einsatz Used stationary
Regel-Gewinde rechts Right-hand thread Rundgewinde Round thread 2z Wechselschaft Change shanks
[7] Regel-Gewinde links Left-hand thread [l Trapezgewinde Trapezoidal thread
(5] Regelgewinde Thread (Coarse) (5] Glatten Smoothing

Radial-Rollkopf
Radial type rolling head
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Regel-Gewinde rechts Right-hand thread
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Radialverfahren Typ E Radial method type E 5] Regel-Gewinde links Left-hand thread 5 Réndel RGE Knurls RGE
@ } Gewinde @ Thread @ ol Relgelge\./vinde .Threéd (Coarse) (5 Randel RGV Knu.rls RGV .
B [0l Feingewinde Fine pitch thread 7l Feststehender Einsatz Used stationary
. . Gewinde konisch Conical thread [ Umlaufender Einsatz Used rotating
Gewindelangen Thread length i . .
Spitzgewinde Triangular thread el Flansch Flange
[5] Anzahl Rollen Number of rolls [zl Sicken, Formrollen Beads, form rolling
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