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Новая система обозначения режущих материалов LMT

The new LMT Cutting Material Key

Компания LMT разработала новую, ориентированную на по-

требителя, систему обозначений марок режущих материалов 

и покрытий, которая дает возможность выбрать подходящий 

материал для конкретных целей.

Эта рекомендация основана на международной системе ISO 

для обозначения обрабатываемых материалов.

Новая система обозначения сплавов LMT

The new LMT Grades Index

LMT has developed a new, user-oriented grades index for the 

new LMT cutting material and coating grades to ensure that users 

always select the correct LMT cutting material for their applica-

tions. 

This recommendation is based on the internationally used ISO 

key for workpiece materials.

L C K P 3 0 T 1

Номер версии (факультативно)

Version number (optional)

Используемая ранее система обозначений остается 

действующей до уведомления.

Пример:

Новое условное обозначение режущего материала:

LCK10M

L – Название компании (LMT)

C – Твердый сплав, с покрытием

K – Чугун

10 – Прочность

M – Фрезерование

The previously used grade designations remain valid until further 

notice.

Example:

New cutting material key:

LCK10M

L – LMT

C – Carbide, coated

K – Cast iron

10 – Toughness

M – Milling

1. Бренд LMT LMT brand

2. Режущий материал

Cutting material
C = Твердый сплав, с покрытием

  Carbide, coated

W = Твердый сплав, без покрытия

  Carbide, uncoated

B = Кубический нитрид бора CBN

 D = Поликристаллический алмаз 

PCD

E = Монокристаллический алмаз

  Monocrystalline diamond

T = Кермет Cermet

A = Быстрорежущая сталь HSS

X = Керамика Ceramics

3. Обрабатываемый материал

Workpiece material
(по ISO 513)

(Основного и дополнительного

применения)

(Primary and auxiliary application)

P – Сталь Steel

K – Чугун Cast iron

M – Нержавеющая сталь 

  Stainless steel

N – Цветные металлы

  Non-ferrous metals

S – Жаропрочные сплавы

  Non-ferrous metals

H – Закаленная сталь Hardened steel

4./5. Прочность

Toughness
(по ISO 513)

6. Вид механической обработки

Machining
T = Точение Turning

M = Фрезерование Milling

D = Резьбонарезание Tapping/Threading

B = Сверление Boring/Drilling

H = Зубофрезерование Hobbing

G = Обработка канавок Grooving

C = Обработка коленчатых валов

Crankshaft

R = Накатывание Rolling

для размещения заказа - lmt@lmttool.ru

lmt@lmttool.ru 

www.lmttool.ru


