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Je nachdem, ob im Gleichlauf oder im Gegenlauf gefräst wird, 

befindet sich der Anschnitt – im Allgemeinen 5 bis 6 x Modul lang 

und 5° bis 10° Neigungswinkel – auf der Einlauf- oder auf der 

Aus lauf seite des Fräsers.

Kopfspanwinkel 

Wenn nichts anderes vereinbart wurde, haben Wälzfräser einen 

Kopfspanwinkel von 0°. Von dieser Festlegung sind die Räum-

zahn-Wälzfräser mit einem Kopfspan winkel von +8° und Wende-

platten- und Schäl-Wälzfräser mit Kopf spanwinkeln von –10° bis 

–30° ausgenommen.

Spannuten

Hohe Spannutenzahlen erhöhen die Zerspanungsleistung der 

Wälz  fräser und die Dichte des Hüll kurvennetzes; sie reduzieren 

aber auch die nutzbare Zahnlänge, wenn der Fräserdurchmesser 

nicht entsprechend vergrößert wird. Bei Vollstahlwälzfräsern  

werden die Spannuten bis zu einem Stei gungs  winkel von 6° 

achs parallel und über 6° mit Steigung ausgeführt.

DP und CP

Im englischen Sprachraum werden an Stelle des Moduls die 

Bezeich nungen DP und CP benutzt.

DP steht für DIAMETRAL PITCH und CP für CIRCULAR PITCH.

Es ist zweckmäßig, die oben ge nannten Größen in Modul um-

zurechnen und mit dem errechneten Modul in gewohnter Weise 

weiterzuarbeiten.

Die Gleichungen für die Umrech nung in Modul lauten:

m = 25,4 / DP

m = 25,4 · CP / 3.1416

De pend ing on wheth er hob bing is by  the  climb or con ven tion al 

meth od,  the cham fer – gen er al ly 5 to 6 x mod ule  long  and 5° to 

10° an gle of in cli na tion – is sit u at ed on  the en ter ing- or leav ing 

 end of  the  cutter.

 Rake

Un less oth er wise  agreed,  hobs  have a  rake of 0°.  This  does  not 

ap ply to heavy duty rough ing  hobs,  which  have a  rake of +8°,   

and in dex able in sert  and  skive  hobs,  which  have a  rake of –10°  

to –30°.

Gash es

A  high num ber of gash es in creas es  the  cutting ca pac ity of  the 

 hobs  and  the den sity of  the en ve lope net work;  they do how ev er 

al so reduce  the use ful  tooth  length, un less  the  cutter di am e ter 

is in creased ac cord ing ly. For sol id  type  hobs  the gash es  are up to 

a he lix an gle of 6° made ax ial ly par allel,  and  over 6°  with he lix.

DP  and CP

In Eng lish-speak ing coun tries, di a me tral  pitch  and cir cu lar  pitch 

 are  used in stead of  the mod ule. lt is  best to con vert  the  above 

val ues  into mod ule  and to pro ceed  with  the cal cu lat ed mod ule in 

 the usu al  way.

 The equa tions for  the con ver sion  into mod ule  are:

m = 25.4 / DP

m = 25.4 · CP / 3.1416
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